
Mezgls B M 1:10

Gala spāru balstsija

Stati

Tapa sijā
 b60xh60mm

Stati

Koka tapa Ø30 mm
[cietā koksne]

Virsspāre

Skrūve kokam
 2x Ø16, L=150 mm

Gala spāru balstsija

Spāre
Spāre

Mezgls A

Statu-šķērssiju
savienojums puskokā

Šķērssija

Tapa gala pārsegumu sijā
 b60xh60mm

Stati

Statu-siju savienojums

Statu-siju savienojums Gala spāru-balstsijas savienojums

Spāru-šķērssijas savienojums

Spāru-gala spāru balstsijas,
statu savienojums

Gala spāru balstsija

Gala spāre

Stati

Gala spāru balstsijas
svienojums ar spāri

Koka tapa Ø30 mm
[cietā koksne]

Koka tapa Ø30 mm
[cietā koksne]

Mezgls C

Mezgls D

Mezgls E Mezgls F

Pamatsija

Guļšķautņi

Stati

Statu-pamatsiju savienojums

Statu-guļšķautņu savienojums

Statu-guļšķautņu
savienojums

Vainagsijas-grīdassijas
savienojums

Papildus elements pie
grīdas sijas izbūvju zonās

Vainagsijas-grīdas sijas savienojums

LAPA

BP

STADIJA

PROFESIONĀLĀS APDROŠINĀŠANAS POLISES Nr. LV24-L4-00000739-5

Izstrāde Vārds, uzvārds Paraksts Dat.

Būvniecības
ierosinātājs:

Būvprojekts:

Zemes vienības adrese:

BK - Būvkonstrukcijas

SIA "ANNA PAULA"

MĒROGSRasējums:

KADASTRA NR.:

BPDV

Izstrādāja
M 1:12.5

BK-12

Lapas formāts

A3

I. Štāls

I. Štāls
Sert. nr. 3-02054

"SCW constructions",

 Reģ. Nr. 42103068673,BKR Nr.13125

  Atmodas iela 29-1, Aizpute, LV3456

Pasūtījuma /arhīva/  NR. 42-28.10.2020

DIENVIDKURZEMES NOVADS, AIZPUTE,
ATMODAS IELA  5. LV-3456.

SIA "ARHITEKTONISKĀS IZPĒTES

GRUPA",

 Reģ. Nr. 40003041528
  Arsenāla iela 3, Rīga, LV-1050

BPV

1.,2., 3.,4.  Kārta.
Iespējamie koka elementu savienojumu veidi.

64050070024

20/03/2025

20/03/2025

 FASĀŽU VIENKĀRŠOTĀ ATJAUNOŠANA.
 JUMTA SEGUMA MAIŅA ASIS 1-3

M. Mihailova
Sert. nr. 1-00310

Piezīmes:
METĀLA konstrukcijas

1. Jebkuru neskaidrību gadījumā konsultēties ar konstruktoru BK sadaļas autoruzraudzības
ietvaros.

2.  KOROZIJAIZSARDZĪBA - METĀLU  ATTĪRĪT  AR  SKROŠU  VAI  SMILŠU  STRŪKLU,   UN  LIETOT KOROZIJAIZSRDZĪBU

SASKAŅĀ  AR  ISO  12944-2  C5-I (Būves ar augstu mitruma saturu, kur pastāvīgi iespējama kondensāta rašanās)  KARSTĀ

CINKOŠANA.

3. VISAS  METINĀTĀS  ŠUVES  METINĀT  AR  PUSAUTOMĀTISKO  METINĀŠANAS  METODI   OGĻSKĀBĀS  GĀZES   VAI

AGA  MIX  VIDĒ,  STIEPLE  ø1.2-1.5mm .  MONTĀŽAS  METINĀŠANAI  IZMANTOT  E 42  TIPA  ELEKTRODUS.

RASĒJUMOS  NENORĀDĪTO  METINĀTO  ŠUVJU  KATETES  AUGSTUMU  PIEŅEMT  VIENĀDU  AR  PLĀNĀKĀ

METINĀMĀ  ELEMENTA  BIEZUMU , BET  NE  LIELĀKU  KĀ  10mm.

4. SASTĀDOT BŪVTĀMI IEVĒRTĒT KONSTRUKTĪVOS RISINĀJUMUS UN KONSTRUKCIJU KOPUMĀ, NEATKARĪGI

MATERIĀLU SPECIFIKĀCIJĀM.


